SOKRAT

YYEBHbIW LEHTP

5 waros Kk npodeccuun Haaaaudmka YNy

Bbl 30AYMBIBAAMUCH O NPOdPECCHM HOAQAYMKA, HO HE 3HOETE, C KOKOW CTOPOHbI
NOACTYNMUTBCAZ BOKPYT MHOTO CAOXKHOM MHADOPMALMM, A BDEMEHU HO AOATME
MOUCKM HET?

210 NOCoOBUE - BALL AHAAUTUK. Mbl CKAAM BECH MYTb AO 5 MPOCTbLIX U MOHATHbLIX
LLIQrOB, KOTOPbIE MPEBPATAT HEONPEAEAEHHOCTb B YHETKMIM MACH AEMCTBUI.

MpoMAUTE UX - U Bbl ODYAETE TOYHO 3HATh, YTO AEAQTH Y>XKE CETOAHS.

LWar 1: YecTHAs CaAMOOLLEHKA M 3HOKOMCTBO C npodoeccuen
MNpodbeccmsi HOAQAYMKA — IDTO NPO CKACA YMA, A HE MPOCTO "CTOATb Y CTAHKA U
HOXKMMATb KHOMKY".
HOAQAYMK — 3TO CNELMAAUCT, KOTOPDIN:
® YUTAET YEPTEXM,
® MPOrPAMMMUPYET CTAHKM,
® 3AMyCKAeT MPOM3BOACTBO AETAAEM,
® OTBEYOET 3Q TOYHOCTb M BE30MACHOCTb.
be3 Hero cTaHkM He paboTatoT. M MMEHHO TAKME CNELMAAMCTbI CETOAHS
OCOBEHHO BOCTPEBOBAHBI HO 3ABOAOX, B MACTEPCKMX M TEXHOMAPKAOX.
OTBeTbTE (AN UAU (HETH HA 3 KAIOYEBbLIX BONPOCA:
1. TexHu4eckumn uHTepec: Bam HPABUTCS Pa3BMPATLCS, KOK YCTPOEHDI
MEXTHM3MbIZ BaM BbIAO Obl MHTEPECHO MOHATb AOTUKY PABOTEI CTOHKG C HIY 2
2. MpakTu4eckum CKAGA YMA: Bbl NpeAnoymtaeTe peLLaTb KOHKPETHbIE 3AAQ4YM
(«ecTb NPOBAEMA — BOT PELLIEHME)), BMECTO ADCTPAKTHbIX PA3MBbILLAEHMINS
3. BHMMAHME K AeTAASIM: Bbl 3aMeqaeTe MeA0 M e AAT HOAQAYMKA OYEHb BAXKHA
BHUMATEABHOCTb U COCPEAOTOYEHHOCTb.
</ Baw pe3yAbTaT:
EcAm y BOC 2-3 OTBETA «AQ» — Bbl HA MPABUABHOM MYTU. DTA NPOCdpeCCHl AAF BAC
nepcnekTMBHA. ECAM MeHbLLIE — BO3MOXKHO, CTOUT PACCMOTPETb CMEXKHbBIE
HAMNPAOBAEHMS (HaNPUMEP, ONepaTop).

LWar 2: ba3oBbli AMKG6E3 U 3BHOKOMCTBO C OOOPYAOBAHMEM

He HY>XHO CTAHOBUTLCS TEOPETUKOM. BAXKHO MOHATH OCHOBBI, HO KOTOPbLIE BYAET
HOKAQABIBATHCS MPAKTUKA.

YTO HY>XKHO BCMTOMHUTb B NEPBYIO OYEPEAb:

MaTtemaTtmky 3a 6-1m KAQCC

. AEKAPTOBY CUCTEMY KOOPAMHAT

o ocn X, Y, 1L

YTO HY>KHO OCBOMUTb B NEPBYIO OYEPEAD:

. MHXXEHEPHYIO TPACOUKY, YTEHME YepTeEXEMN,
. AOTTYCKM U MOCAAKM,

. M3MEPUTEAbHbIN MHCTPYMEHT,

. OCHOBbI MATEPUAAOBEAEHMS,

. YCTPOMCTBO CTAHKOB, MHCTPYMEHT, M3HOC, COX, KOOPAMHATHBIE CUCTEMbI.



# Ha HaweM Kypce BECbh ITOT TEOPETUHECKMIM MUHUMYM Mbl AGEM B DOpMATE
HArASAHbBIX BUAEOYPOKOB (C 1 No 8), 4TOObI Bbl HE 3ACBINAAM HAA CKYYHbIMM
y4EOHMKAMM.

He GomteCb CAOBA «CTAHOK C HITY». DTO BCErO AULLIL MHCTPYMEHT. BaLLIG 30ACHA
— MO3HAKOMMTBCSH C HUM.

C Yyero Ha4QTb:

Y3HanUTe OCHOBHbIE TUMbl CTAHKOB: Ppe3epHbIE, TOKAPHbIE, AO3EPHbIE. YEM OHM
OTAMYQAIOTCH M AAF HETO UCMOAbB3YIOTCS.

MocmoTpuTe BUAEO: B MHTEPHETE MHOXXECTBO POAMKOB, TAE MOKA3AH MNPOLLECC
HOAQAKKM. CMOTPUTE U MPUBbIKAUTE.

MpakTuyeckoe 3aaaHue:

Hamamte B MHTEPHETE HA3BAHME CAMOM MOMYAIPHOM CMCTEMBbI HITY B BALLIEM
pernmoHe (Hanpumep, Fanuc, Siemens). Npovutamte o Hen 2-3 CTATbU. Bbl yxe
oyaete 3HATb OoAbLLE 50% HOBMYKOB.

LWar 3: NMoAy4eHue NnpakTU4eCKMX HAOBbIKOB
AC>Ke eCAM Bbl HUKOTAQ HE MUCAOAM KOAbl — HA HALLEM KYPCE BCE OObIACHIAETCH
NOLUAroBo. Bbl:

e 3HaKOMUTECH C G- 1 M-KOAOMM,

e MMLLETE NPOCTLIE MPOrPAMMbI C AMHUIMM U OKPY>KHOCTIMM,

® YYUTECH PE3LOOHAPEIAHMIO U KOPPEKLMM MHCTRYMEHTA,

e OCBAMBAETE LIUKAbI M MOAMPOTPAMMGbI.

Bcé 310 — B ypokax ¢ 9 no 14. CAOXHOE CTAHOBUTCS MOHATHbIM.
Pa3o06paTtbCs B YNPABAEHMM CTAHKOMM BOM MOMOTYT YPOKM C 15 Mo 18. Bbl
mlyyaerte:

® KOK YCTPOEHbI MAHEAM YIPABAEHMS Fanuc 1 Sinumerik,

® KOK MPABUABHO MPMBS3bIBATE AETAAb K HYAKD HO dOpe3ePHbIX M TOKAPHbIX
CTOHKOX,

® KOKME OLLMOKM COBEPLLAIOT HOBMYKM,

® KOK CODAIOAQTH TEXHMKY BE30MACHOCTM.

3OTO BAXKHbIM 3TAM: Bbl HAYMHAETE MbBICAMTb KOK HOAQAUYMK, A HE NPOCTO KAK
CAYLLQATEAb KypCAa.

MepBylo NPAKTUKY Bbl MOAYyYOETE B NPOLLECCE OBYYEHMA HO PEAABHOM
NPEeANPUATUM B CBOEM TOPOAE, O Mbl BOM B STOM MOMOTAEM.

MepemnTn K CUMYAILMM U HOMMCAHMIO HOCTOALLLIMX MPOrNPAMM BAM MOMOTYT
ypoku 20-23. Bbl:

® 3HOKOMMUTECH C CUMYAATOPOM HITY,

e MuLUeTe NPOrPAMMbI AAS TOKAPHbLIX U dope3EePHbIX CTAHKOB,

e oceameaeTe CAD/CAM-cUCTEMY. DTO YXE YPOBEHb YBEPEHHOIO
CNeumMaAmCTa.

LWar 4: Bawa ksaaudoukaums
Bbl NpOXOAMTE KBAAMCDUKALLMOHHDBIM TECT (YPOK 19), ra€ NoKa3blBOETE CBOMU
HOBbIKM B TEOPUM U NPAKTUKE. DTO BALL MEPBbIM OOULLMAABHbLIN LLIAT B



NPOdPECCUIO — C AOKYMEHTOM, KOTOPbIM MPUHUMAETCS HO 30BOACX U
NPEeANPUITUAX.

XotmTe 3apabaTbiBATh BOAbLLIES [TPOXOAUTE OUHAABHBIM BAOK (YPOKU 24-26) — U
FOTOBUTECH K KBAAMAOUKALMOHHOMY DKIAMEHY HA 5-1 pa3psA. 3TO NOBbILLAET
BALLY LLEHHOCTb HA PbIHKE TPYAQ M OTKPbIBAET ABEPU K BOAEE CAOXKHbBIM
30A0YOM U AOAXKHOCTSIM.

LWar 5: KapbepHbiK cTApPT
NoCA€AHMM LLIAT — COMbIN BOAHUTEAbHbIW. [10PA BbIXOAMTb HO PbIHOK TPYAQ.

Y BAC eCTb:

® 3HOHMA

® MPAKTMYECKME HABbIKM,

® CBMAETEAbLCTBO

® MOAAEPXKKA OT KYPATOPOB.

Tenepb BALLIA 30AQ40 — MPOUTM CODECEAOBAHME M MOKA3ATb, 4TO Bbl ymeerTe. 1o
HaLuen ctatmcTmke, 80% BbiMyCKHMKOB YCTPAMBAKOTCSA B TEYEHUE 1-2 MECHLLEB
MOCAE OKOHYOHUS OBYyYEHMS.

MpucoeAHUTECH K HOM?

Bbl TOABKO YTO COCTQABMAM CBOM MEPBbIM KAPbEPHbIM MAAH. DTO OTAMYHOE HAYAAO!
EcAu Bbl XOTUTE NO-HACTOALWLEMY BbICTPOro U FAPAHTUPOBAHHOIO PE3YyALTATAQ,
NPUXOAUTE HA HALL KypC.

Mei 30 3,5 mecaua npeBpaTtMm BAC M3 HOBMYKA B CMELMAAMCTA, TOTOBOTO K
YCTPOMCTBY HO PABOTY, MOTOMY HTO Bbl MOAYHMTE:

v CTPYKTYPUPOBAHHYIO MPOrpammy

v MpakTUKy HO CUMYAATOPAX

v O6paTHylo CBA3b OT NPENOAABATEAS KYpPCd 1 KypaTopd

v NMomolLub B TPYAOYCTPOUCTBE M MOATOTOBKE K COBECEAOBAHMIO.

He npocTo u3y4yanTe WAru, a HAYHUTE UX AEAATb C HaOMM!

3anMcaTbCs HA KYPC UAU MOAYHUTb KOHCYAbTALLUIO MEHEAXEPA MOXHO,
OCTABMB 3A4BKY HaA cauTe: hitps://edu.sokrat-online.ru/chpu
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	Даже если вы никогда не писали коды — на нашем курсе всё объясняется пошагово. Вы:
	● знакомитесь с G- и M-кодами,
	● пишете простые программы с линиями и окружностями,
	● учитесь резьбонарезанию и коррекции инструмента,
	● осваиваете циклы и подпрограммы.
	Всё это — в уроках с 9 по 14. Сложное становится понятным.
	Разобраться в управлении станками вам помогут уроки с 15 по 18.  Вы изучаете:
	● как устроены панели управления Fanuc и Sinumerik,
	● как правильно привязывать деталь к нулю на фрезерных и токарных станках,
	● какие ошибки совершают новички,
	● как соблюдать технику безопасности.
	Это важный этап: вы начинаете мыслить как наладчик, а не просто как слушатель курса.
	Первую практику вы получаете в процессе обучения на реальном предприятии в своём городе, а мы вам в этом помогаем.
	Перейти к симуляции и написанию настоящих программ вам помогут уроки 20–23. Вы:
	● знакомитесь с симулятором ЧПУ,
	● пишете программы для токарных и фрезерных станков,
	● осваиваете CAD/CAM-систему. Это уже уровень уверенного специалиста.
	Шаг 4: Ваша квалификация
	Вы проходите квалификационный тест (урок 19), где показываете свои навыки в теории и практике. Это ваш первый официальный шаг в профессию — с документом, который принимается на заводах и предприятиях.
	Хотите зарабатывать больше? Проходите финальный блок (уроки 24-26) — и готовитесь к квалификационному экзамену на 5-й разряд. Это повышает вашу ценность на рынке труда и открывает двери к более сложным задачам и должностям.
	Присоединитесь к нам?

